ZAUTOMATYZOWANY MONTAZ ELEMENTOW PRZEWLEKANYCH
ELASTYCZNY SYSTEM DOSTOSOWANY DO TWOICH POTRZEB

WYZWANIA

Reczny montaz elementéw przewlekanych jest procesem zmud-
nym i obarczonym wysokim marginesem btedow. Towarzyszacy
temu wstepny etap formowania niektorych elementow orazich
transfer do stanowisk montazu generuja dodatkowe ryzyko uszko-
dzen lub deformaciji ich wyprowadzen. Trudnosci przysparza row-
niez montaz elementow o nieregularnych ksztattach czy wymaga-

ROZWIAZANIE

Nasze stanowisko do automatyzaciji procesu formowania
i montazu elementow przewlekanych jest odpowiedzig
na problemy montazu recznego oraz rosnace koszty za-
trudnienia pracownika. Montuije réznego typu komponen-
ty THT oraz precyzyjnie formuje wyprowadzenia elemen-
tow, dzieki czemu gwarantuje wysoka jakosc i wydajnosc
produkciji oraz obniza koszty operacyjne fabryki.

Nasze stanowisko:

® automatyzuje czasochtonny proces recznego
formowania i montazu elementow THT,

obsadza nietypowe elementy pakowane
w standardowe opakowania (tuby plastikowe, tasmy
radialne, tacki) lub dostarczane luzem,

weryfikuje czy komponent zostat poprawnie
obsadzony i w razie potrzeby powtarza proces,

niweluje ryzyko uszkodzenia elementu dzieki zinte-
growaniu procesu formowania z montazem.

ATUTY

AUTOMATYZACJA ZAMIAST PRACY RECZNEJ

Nasze stanowisko automatyzuje monaotonny proces

montazu elementéw THT, w ramach ktorego montowane sg
elementy o wielu zmiennych, jak ksztatt, rozmiar, rozstaw
wyprowadzen, typ opakowania czy koniecznosc¢ formowania.

jacych montazu o wiasciwej polaryzacji. Popetnione na tym etapie
btedy wykrywane sa najczesciej na koricu procesu produkgiji, gdy ich
naprawa jest kosztowna lub niemozliwa. Sposobem na wyelimino-
wanie tych problemaow jest zastosowanie rozwiazania usprawniaja-
cego i monitorujgcego w czasie rzeczywistym montaz elementéw,
co pozytywnie wptynie na jakosc i wydajnosc procesu produkgiji.

JEDNA MASZYNA - WIELE MOZLIWOSCI

B Montaz elementdéw o niestandardowych ksztattach
i wymiarach, np. dtawiki, warystory, ztacza.

B Montaz elementow zapakowanych w tacki, tuby,
tasmy lub luzem.

B Montaz elementow wymagajacych wstepnego
formowania, formowanie wykonywane jest
w maszynie w trakcie podawania elementow,
zamiast w osobnym procesie.

B Krotki czas przezbrojenia, ponizej 1 min,
przy zmianie zlecenia bez koniecznosci wymiany
podajnikow.

B Szybkie i tatwe programowanie, stworzenie
programu do montazu kilkunastu elementow
mozliwe jest w czasie ponizej 30 min.

Ogromna zaleta jest intuicyjny generator programow procesowych,
niewymagajacy wiedzy programistycznej. Umozliwia operatorowi
szybkie wprowadzenie lub edytowanie sekwencji montazu dla no-
wych lub istniejacych produktéw (dodanie do sekwenciji montazu

4 dodatkowych elementéw trwa < 10 min).
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ELASTYCZNOSC PROCESU DOPASOWANIE DO POTRZEB

W zaleznosci od potrzeb klienta i specyfiki produktu
stanowiska THT moga czesciowo lub catkowicie zastapic
proces montazu recznego.

KLUCZOWE FAKTY

Petna stahilnosc¢ i powtarzalnosc pracy
stanowiska gwarantuje najwyzsza jakosc
procesu montazu. Maszyna precyzyjnie
kontroluje proces obsadzania kazdego
elementu, dzieki czemu produkt nie
opusci maszyny bez zamontowanych
elementow.

Czas montazu ztaczy oraz przekaznikéw
wynaosi srednio 4 sekundy, ze skuteczno-
Scig montazu na poziomie 99,8%.

Jest to wynik porownywalny z czasem
pracy operatora.

PARAMETRY TECHNICZNE

B Robot 6-osiowy

®  Sterownik PLC

B Rozne typy podajnikow
komponentow THT

B Modutowa konstrukcja
mechaniczna i elektryczna
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Aby rozszerzyc podstawowa funkcjonalnosc naszego rozwia-
zania, oferujemy dodatkowe opcije:

B ptyte montazowa pod wymienne podaijniki do montazu roz-

Stacje mozna tatwo dostosowac

do montazu réznych typdw komponen-
tow (tranzystorow, ztacz, przekaznikdw,
kondensatorow, warystordw, dtawikdw)
oraz dostosowac szerokosc transportera
do PCB. Stanowiska moga pracowac w linii
lub oddzielnie.

KOMPAKTOWOSC

Rozmiar stacji jest porownywalny

z rozmiarem stanowiska do montazu
recznego, co pozwala na ich tatwa
zamiane w istniejgcym ciggu linii pro-
dukcyijnej.

B Regulowana szerokosc transportu
ptytek PCB

B Petna kontrola regulacii sity
i momentu skrecajacego z uzyciem
6-osiowego czujnika sity

nych typow elementow w jednym procesie,
B szeroka game narzedzi chwytajacych, tnacych, formujacych,

B podajniki do roznego rodzaju elementow THT,

B system wizyjny usprawniajacy proces, kamere sceny
pozwalajaca pobierac elementy z tacek oraz kamere
do weryfikacji wyprowadzen elementow.

PROSTA OBStUGA

Przemyslana i ustandaryzowana kon-
strukcja oraz intuicyjny interfejs graficz-
ny nie wymagaja wiedzy inzynierskiej
ani programistycznej do obstugi ma-
szyny. Operatorzy montazu recznego
moga samodzielnie obstuzy¢ maszyne
bez posiadania wiedzy eksperckiej.

OBEJRZYJ FILM

B Wymiana podajnikow w trybie
Plug & Play

B Bank na 4 narzedzia chwytajace

B Opcjonalny system wizyjny
wspomagajacy montaz
elementow
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